Granulattrocknung
Granular Drying

* Unabhangig von klimatischen
Bedingungen

* Zwei-Patronen Trockenlufttrockner
mit automatischer Regeneration

* SPS-Steuerung fir einfache
Bedienung

* Sicherheits-Temperaturiber-
wachung

* Isolierte Trockengutbehdlter aus
Aluminium oder Edelstahl

* Unaffected by ambient
femperatures and conditions

* Two-cartridge desiccant drier with
fully automatic regeneration

* PLC control simple fo use

* Safety temperature limiter

* Insulated drying silos manufactured

from aluminium or stainless steel

Vollautomatische Trocknung hygro-
skopischer Materialien mit getrock-
neter Luft in geschlossenem Kreis-
lauf

Fully automatic drying of hygrosco-
pic materials by means of dried air
in a closed loop system




Arbeitsweise
Operation

KT 50 - KT 250

KT 450 - KT 1200

Die Trockner der Baureihe KT
arbeiten mit zwei groBzigig
dimensionierten Trockenmittelpatro-
nen aus Molekularsieb, die im
Wechsel von der zu entfeuchten-
den Luft durchstromt werden. Die
Umschaltung zwischen Adsorption
und Regeneration erfolgt zeit- oder
taupunktabhdngig in Verbindung
mit einer Taupunktanzeige.

KT 50- 300 arbeiten mit nur einem
Geblase fir Adsorption und Rege-
neration. Die gréBeren Trockner
verfigen Uber seperate Geblase
fir beide Prozef3bereiche. Die
Trockner arbeiten mit einem Tau-
punkt zwischen -30 und -50°C.
Alle Trockner der Baureihe KT sind
einfach zu bedienen und zu war-
ten. Sie erlauben einen besonders
leichten Austausch des Trocken-
mittels.

All KT driers are equipped with two
large desiccant cartridges of molecu-
lar sieve for continuous drying of the
process air. Auto changeover of cart-
ridge via time or dew point indicator
control. The pneumatically operated
changeover valves are designed for
limited air resistance. KT 50-300
use only one high pressure fan

for adsorption and regeneration.
Larger models are equipped with
two independent fans. The driers are
operating with a dew point between
-30 and -50°C. KT driers are easy
fo operate and maintain. The mole-
cular sieve can be easily replaced.



Trocknung hygroskopischer Kunststoffe
Drying of hygroscopic plastic materials

In der Kunsstofftechnik werden

zunehmend hdherwertige hygro-
skopische Kunsstoffe, wie Polyami-
de, Polycarbonate und Polyester
verarbeitet, die einen gleichmaBi-
gen und konstanten Trocknungs-
grad, im Bereich von 0,1% bis
0,02% Restfeuchte erfordern. Bei
einigen speziellen sogar weit unter
0,01%. Nur unter diesen Bedin-
gungen kénnen in der Kunststoff-
verarbeitung die erforderlichen
physikalischen Eigenschaften und
die gewinschte Oberflachenbril-
lanz erreicht werden. Die Verbes-
serung der Isolationseigenschaften
elektronischer Artikel sowie die
Vermeidung von Materialschwund,
Schlieren und Lufteinschlissen ver-
starken die Notwendigkeit hoch-
wertiger Trocknungssysteme

An increasing number of high value
and often hygroscopic materials are

beeing used in the Plastics and asso-

ciated industries such as nylon, poly-
carbonate and polyester. These
materials demand a steady, consfant
drying temperature which can guar-
rantee residual moisture content of
0.1-0.02% in many materials and
even as litlle as 0.01% in special
cases. Only under these conditions
can these engineering plastics exhi-
bit their optimum mechanical quali-
ties and surface finish. The improve-
ment to the insulation standards of
electronic equipment as well as
reduction or elimination of materials
shrinkage, streaking and sink marks
reinforces the need for high quality
drying systems.

Was ist notwendig fir die ausrei-

chende Trocknung von Kunststof-

fen2

* ausreichende Luftmenge in cbm/h
ie kg/h Materialdurchsatz

* richtige Trocknungs-Temperatur

* Taupunkt besser -25°C

* erforderliche Verweilzeit des
Materials

Necessary conditions for the drying

of plastic materialse

* sufficient air capacity in m’/hr per
kg/hr material throughput

* correct dry air temperature

* dew point of -25°C or better

* correct residence time for plastic
materials being dried



Der mobile Kompaki-Trockner
The mobile Compact Drier




k

Alle Trockengutbehdlter sind isoliert
und aus Aluminium oder Edelstahl
lieferbar. Eine schnelle Reinigung
bei Materialwechsel kann beson-
ders leicht bei den eckigen Behal-
tern durchgefihrt werden, die Gber
eine voll zu 6ffnende Front verfu-
gen.

All drying silos are fully manufactu-
red from aluminium or stainless steel.
The entire front panel of the square
silos can be easily removed to facili-
fate cleaning.

Die runde Behdlterform bietet eine
besonders preiswerte Alternative.

Lower cost units available using
round design silos.




Uberwachte Trocknung

Controlled Drying

Die Trockner der KT Baureihe sind
mit einer leicht bedienbaren SPS
Steuerung, System SIMATIC, aus-
gerUstet. Ab der Baugréfie KT150
ist ein vierzeiliges alphanumeri-
sches Display mit Bedienerfihrung
vorhanden. Alle Bediener-Hinweise
erfolgen im Klartext. Der Betriebs-
zustand wird durch Leuchtsymbole
gekennzeichnet und eine Stérung
im Klartext angezeigt. Fir jeden
Wochentag kdnnen individuelle
Ein- und Ausschaltzeiten vorge-
wdahlt werden. Die Ansteuerung
der ProzeBluftheizung erfolgt Gber
Halbleiterrelais. Taupunki-Anzeige
mit taupunktabhdngiger Regenera-
tion, Zusatzheizungen und eine
Lastanpassung zur bedarfsgerech-
ten Trockenluft-Zufihrung ermagli-

chen eine kundenspezifische Ausri-

stung der Anlage.

LA 2T OIS

All KT driers are equiped with a sim-
ple to use SIMATIC PLC control.

An fourline alpha-numerical Display
Unit and a keybord for the models
KT 150 - KT 200 allows operation
and control of the system in a dialo-
gue communication. The essential

data and operation modes are clear

ly indicated. Faults are clearly

defined. On/off timesmay be presel

ected individually for each day of
the week. The process air heating is
switched by solid state relays.

The process air heatingis switched
by solid state relays. Dew point indi-
cation with dew point controlled
regeneration, individual heating ele-
ments per drying silo and an auto-
matic dry air regulation system fo
minimise polymer degradation, are
available as options to the standard
designs.

Zusatzausristungen

* Taupunkt-Anzeige

* Taupunktabhéngige Regeneration

* Zusatzheizung

* Automatische Lastanpssung um
Ubertrocknung des Materials zu
vermeiden

* Schnittstelle fir INTERBUS

Options

* Dew point indication

* Regeneration dew point controlled

* Individual heating per drying silo

* Automatic dry air regulation
system to minimise polymer
degradation

* Inferface for INTERBUS
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Simar Fordertechnik GmbH « Am Fuchsloch 7 « 71665 Vaihingen/Enz ¢ Tel. +49 (0) 7042 903-0 * Fax +49 (0) 7042

Internet: http://www.simar-int.com
903-39






